\/ CNCVIA

Cdam nang mua mdy CNC tai
Viét Nam 2026

Chon mdy - Nhap khdu - Mdy cii - Chudn bi bdo gid

Phién bdn thdang 9/2026 - cncvia.com



Muc luc

01  Chon logi mdy theo chi tiét

02 Cdch chon mdy tién CNC: 7 théng s6 cdn kiém tra trude khi mua

03 Nhép khdu mdy CNC vdo Viét Nam 2026: thué, thi tuc va thdi gian

04  Mua mdy CNC cii: 10 diém phdi kiém tra trudc khi xudng tién

05  Chudn bi yéu céu bdo gié
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Chon loai may theo chi tiét

Chi tiét Mdy phu hgp

Phéi thanh, @ < 42 mm, dai > 3 |an dudng Mdy tién kiéu Thuy Si(mady tién doc)
kinh

Tién, phay, khoan nhiéu nguyén céng vagia  Mdy tién phay két hgp (hai truc chinh, dau phay
céng hai ddu truc B + 6 dao)

Phay phtic tap nhiéu mgt, hodc céan hon 12 Mdy tién phay két hop (ddau phay truc B + &

dao dao)

Tién, phay, khoan, khéng qud 12 dao, mét Mady tién CNC u dao cé dao quay (truc C + truc
dau Y)

Chicéantién May tién CNC

Dang dia, @ > 500 mm, chiéu dai ngdn Mdy tién ding (VTL)

Chi tiét khéng tron xoay, gia céng 1-2 mdat Trung tam gia céng ding (VMC)

Chi tiét khéng tron xoay, gia céng nhiéu Trung taGm gia cong ngang hodc 5 truc
mat



Cdch chon mdy tién CNC: 7 thong sé cén kiém tra
truéce khi mua

Mdy tién CNC la khodn ddu tu 18n va thudng gdn véi xudng clia ban tir 10 ném tré [én. Chon
mdy qud nhd thi khéng nhan dugc don haing méi; chon mdy qud I8n thi tén tién va tén dién
tich. Dudi day | 7 thong s& nén kiém tra trudce khi hoi gid.

1. Dudng kinh tién tdi da va dudng kinh quay trén bang may

Hai con s& nay khdc nhau. Budng kinh quay trén béng (swing over bed) & kich thudc 16n nhat cé
thé quay ma khéng cham bdng mdy. Dudng kinh tién téi da (max turning diameter) 1& kich thudc
md dao thuc su gia cdng dugc, va thudng nhd hon. Hay |dy dudng kinh chi tiét I&n nhat cGa ban,
cong thém khodng 20-30% dé du phong cho cdc dan hang sau.

2. Chiéu dai tién téi da

Chi tiét dang truc dai cdn chiéu ddi tién dl 18n va thudng can u ddng (tailstock) dé d&. Néu chiéu
ddi 18n hon khodng 4 |an dudng kinh, hdy héi nhd cung cdp vé u déng 1ap trinh dugc hodc luy-nét
(steady rest) dé trdnh rung va sai sé con.

3. Lo truc chinh va kha néang gia cong phdi thanh

Né&u ban sén xudt hang loat tir phdi thanh, 16 xuyén truc chinh quyét dinh dudng kinh phdi 16n nhat
c6 thé dua qua. Vi du mdy cé khd ndng phéi thanh 52 mm sé& khéng chay dugc phdi 60 mm, du
dudng kinh tién t6i da rat I&n. Néu mudn chay tu ddng, héy tinh ludn bd cap phdi (bar feeder) ngay
tir dau.

4.Cbdng sudt, téc dd truc chinh va kich thuéc mam cdp

Vat liéu cing nhu thép hdp kim can md-men xodn 16n & téc d6 thdp; nhém lai cdn tdc dd cao. Hay
xem dudng cong cdng sudt v mé-men cla truc chinh thay vi chi nhin téc dé t6i da. Kich thudc
mam cdp (6, 8,10, 12 inch...) can phu hgp véi dai dudng kinh phdi ban thudng lam.

5.U dao: s6 vi tri dao va dao quay

U dao 8-12 vi tri dG cho phén I8n chi tiét tién thong thudng. Néu chi tiét can khoan 1éch tam, phay
rdnh hodc phay mdét phdng, hdy chon u dao c6 dao quay (live tooling); véi cdc bién dang [éch tam
phic tap thi can nhdc thém truc Y. Hodn thanh chi tiét trong mét |an gd gilip gidm nguyén céng,
gidm sai s va tiét kiém nhan céng.



6. Két cdu may va dé chinh xdc

Bdng nghiéng (slant bed) thodt phoi t&t va ciing vitng hon bdng phdng 3 nhiéu ¢d mdy. Ray hdp
(box way) chiu cdt nding t&t; ray dén hudng tuyén tinh (linear guide) chay nhanh, phi hdp gia céng
tinh va vat [iéu mém. Khi so sdnh dé chinh xdc dinh vi va do [8p lai, hdy hoi rd theo tiéu chudn ndo,
vi duISO 230-2 hodc VDI/DGQ 3441, vi cing mot mdy cé thé cho ra con s6 khdc nhau theo tirng
tiéu chudn.

7.Bo diéu khién va dich vu hGu mai tai Viét Nam

Cdc bd diéu khién phé bién nhu FANUC, Siemens hay Syntec dnh hudng dén viéc tuyén thg van
hanh va stia chita. Quan trong khéng kém: nha cung cap cé k¥ su tai Viét Nam khéng, khi mdy ding
thi bao |au cé ngudi dén, phu tling cé sén trong nudc hay phdi chd nhép khdu. Mot ngdy mdy dirng
c6 thé tén hon nhiéu so v8i khodn chénh léch gid lic mua.

K&t luan

Céch nhanh nhdt dé chon ding mdy 1a bét ddu tir chi tiét can lam: bén vé, vat liéu va sén lugng
ndm. Sau do so sdnh cdc mdy phu hgp trén clng tiéu chi, thay vi chi so gid.



Nhdap khdu mday CNC vao Viét Nam 2026: thué, thi tuc
va thai gian

Nhap khdu mdy CNC khdng khé néu chudn bi ding tir dau. Sai mé HS, thiéu C/O hay mua
phdi mdy cli qud tudi déu cé thé khién hang ndm & cdng nhiéu tudn. Bai ndy tém tdt nhitng
diéudoanh nghiép can biét, cdp nhat dén thdng 9/2026.

1. Xdc dinh mé HS trudc khi ky hgp dong

Mdy tién CNC thuéc nhém 8458: mdy tién ngang diéu khién sé thudng khai mé 8458.11, céc loqi
may tién diéu khién s6 khdc khai mé& 8458.91. Trung tdm gia céng va mdy phay CNC thudc cdc
nhém khdc (8457, 8459) nén thué sudit cé thé khdc. Mé HS quyét dinh thué sudt va chinh sach dp
dung, vi valy hdly glri catalogue va thdng s6 mdy cho dai ly héi quan kiém tra trudce khi ky hgp déng.

2. Thué nhép khdu
Theo biéu thué hién hanh, mdy tién diéu khién s6 (CNC) c6 thué nhap khdu uu dai (MFN) 0%. Mdy
tién co khéng diéu khién sé c6 thé chiu thué cao hon tly ma. Véi cdc loai mdy khdc, néu hang cé
xudt xr tir nudc co hiép dinh thusng mai tu do véi Viét Nam va cé gidy chiing nhan xuét xi (C/0)
hgp &, doanh nghiép c6 thé dugc hudng thué sudt uu dai déic biét, thudng la 0%.

e Trung Quéc: C/O méu E theo ACFTA

¢ Nhat Ban: C/O theo VJEPA hodc AJCEP

e Han Quéc: C/O theo VKFTA hodc AKFTA

e Lién minh chau Au: chiing tir xudt x(rtheo EVFTA

e DadiLoan: chua cé hiép dinh thuong mai tu do véi Viét Nam nén dp dung thué suat MFN; véi
mdy tién CNC, muc nay dd la 0%

3. Thué gid tri gia téing (GTGT)

TU01/7/2025 dén hét 31/12/2026, phén 16n hang héa chiu thué GTGT 10% dudc gidm con 8% theo
Nghi dinh 174 /2025/ND-CP, va mdy tién khéng thudc danh muc bi loai trir. Thué GTGT hang nhép
kh&u = (tri gid CIF + thué& nhap khdu) x thué sudt. Doanh nghiép ndp thué theo phuong phdp khdu
trir dugc khdu trir khodn thué nay. Trndm 2027, thué sudt cé thé quay lai 10% néu chinh sdch gidm
thué khéng dudgc gia han.

Vi du: mdt mdy tién CNC tirDai Loan cé tri gid CIF 100.000 USD. Thué nhép khdu 0%, thué GTGT
8% 1&1 8.000 USD. Ngodi thué, can tinh thém phi xép d& tai cang, phi dich vu hdi quan, van chuyén
ndi dia, cdu ha va l1dp dat.



4. Ho sd hdi quan
e Hop dong mua bdn (Sales Contract)
e Hoéa don thuong mai (Commercial Invoice)
e Phiéu ddng gdi (Packing List)
e Van don (Bill of Lading)
e Gidy chitng nhan xudt xi C/O, néu mudn hudng thué uu dai ddc biét
e Catalogue va tailiéu ky thudt cia mady
e V&i mdy dd qua sirdung: chiing thu gidm dinh tudi va chat lugng thiét bi

Mdy nhap khdu phdi cé nhdn hang héa ghi tén mdy, xudt x{ va théng tin nhd sén xudt. Hay yéu céu
nha cung cdp gdn nhdn mdy (nameplate) ddy di trudce khi xudt hang.

5. Quy trinh thong quan

Doanh nghiép hodc dai ly hdi quan khai t& khai dién tirtrén hé théng VNACCS, sau dé hé théng
phéan ludng. Ludng xanh dugc théng quan gdn nhu ngay; luéng vang phdi kiém tra hd sd; ludng dd
phdi kiém tra thuc t& hang héa. Sau khi ndp thué va thdng quan, mdy duge dua vé xudng dé |dp
dat.

6. Mdy da qua st dung: diéu kién riéng

Mdy CNC cii chiu su diéu chinh ctia Quyét dinh 18/2019/QP-TTg, mot s thi tuc da dudce slia déi
b&i Quyét dinh 02/2026 /QD-TTg. Nhitng diém chinh:

o Tudi thiét bi thdng thudng khéng qud 10 ndm, tinh theo ndm sdn xudt

e Chi dugc nhap dé phuc vu truc ti€p sén xudt clia chinh doanh nghiép, khéng dude nhdp mdy ci
dé kinh doanh thugng mai

e Phai cé chiing thu gidm dinh tudi va chdt lugng thiét bi

e May tan trang (refurbished) vén bi coi l&d mdy da qua s dung

Mdy vudt tudi cé thé bi budc tdi xudt. Hay kiém tra ndm sdn xudt trén nhdn mdy va trong hé so
trudc khi thanh todn.

7.Nén du tru bao nhiéu thagi gian?

Téng thdi gian gém ba phdn: thai gian san xudt hodc giao hang clia nhd cung cdp, thdi gian van
chuyén va thsi gian théng quan. Vi mdy mdi déit hang, thdi gian sén xudt thudng dai nhat, khodng
2 dén 3 thdng tiy mau mdy. Van chuyén dudng bién khd nhanh: tir cdng Dai Trung (Dai Loan) dén
TP. H6 Chi Minh khodng 5 dén 7 ngdy, tir cdng Thugng Hai dén cang Hai Phong ciing khodng 5 dén
7 ngdy. Thédng quan thudng mat tirmot dén vai ngdy lam viéc néu hd so day dd, 1au hon néu bi
phan ludng d6 hodic [d mdy cii can gidm dinh. Hay hdi nhd cung cdp thdi gian giao hang cu thé va
cong thém thdi gian du phong.



8. Tu nhdp khdu hay mua qua dai ly tai Viét Nam?

Tunhdp khdu c6 thé ré hon, nhung ban phai tulo mé HS, hdi quan, van chuyén, 1&p ddt va béo
hanh. Mua qua dai ly tai Viét Nam thi gid thudng dé gém cdc chi phi nay: ban nhan héa don GTGT
trong nudc, thanh todn bdng VND, va cé don vi chiu trédch nhiém |dp ddt, ddo tao, bdo hanh. Vi
xuéng mua mdy CNC lan déu, mua qua dai ly thudng an todn hon.

Théng tin trong bai dugc cdp nhat dén thdng 9/2026 va chi mang tinh tham kh&o. Quy dinh thué va hai quan cé
thé thay déi; hay kiém tra ma HS va thué sudt cu thé véi dai ly hai quan trudc khi nhap khdu.
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Mua mdy CNC cii: 10 diém phai kiém tra trudc khi
Xxuong tién

Mdy CNC cii cé thé gilp xudng tiét kiém ddang ké chi phi ddu tu, nhung mét mdy mon ndng
ho&c héng truc chinh cé thé ton tién stta han céd khodn chénh I&ch so v&i mdy mdi. Dudi day
|10 diém nén kiém tra truc tiép tai chd trudce khi ddt coc.

1. N&m sdn xudt va diéu kién nhap khdu

Xem ndm s&n xudt trén nhdn mdy va déi chiéu véi hd sa. Néu mdy nhdp khdu vao Viét Nam, tudi
thiét bi théng thudng khéng dugc qud 10 ndm va phdi cé chiing thu gidm dinh. Xem chi tiét trong
bai Nhap khdu mdy CNC vao Viét Nam.

2.S6 gis chay may

HAu hét bo diéu khién déu luu thsi gian bat ngudn va thai gian cdt got. S8 gis cét got cao cho
thay mdy dé& lam viéc nhiéu, nhung quan trong hon & mdy dugc bdo tri thé ndo. Hay chup lai man
hinh théng tin nay.

3. P06 chinh xac va dé ro

Mang theo d6ng hd so. Kiém tra dé ddo cla truc chinh, d6 ré (backlash) clia cdc truc X va Z bdng
cdch cho truc chay t4i réi 1Ui mét khodng nhd. B r6 18n thudng bdo hiéu vit me hodc 6 d& da mon.

4. Truc chinh

Cho truc chinh chay tirtéc dé thdp dén téc dd cao trong vai phit. Lang nghe tiéng 6n bdt thudng,
sG nhiét do vo truc chinh va quan sat rung déng. Stra hodc thay truc chinh [d mot trong nhirng
khodn tén kém nhat.

5. Bdng mdy va ray dan huéng

Lau sach va kiém tra bé mdt ray: vét xudc sau, vét Idm, hodc ddu hiéu tirng bi va cham manh. P&y
cdc vi tri mdy thudng lam viéc nhiéu nhat vi d6 1a ngi mon trudce.

6. U dao

Cho u dao déi qua tdt cd cdc vi tri, ca chiéu thudn va chiéu nghich. Kiém tra téc d6 déi dao, do
I&p lai khi dinh vi, v&i néu c6 dao quay thi chay thirddéng co dao quay.

7. TG dién va bo diéu khién
M3 ta dién: nhiéu bui déu, day bi chdy sém hodic slfa chita chdp vé 1a déu hiéu xdu. Xem lich sirbdo
16i (alarm history) trén bd diéu khién va kiém tra pin luu tham sé.


https://cncvia.com/vi/articles/nhap-khau-may-cnc-vao-viet-nam/

8. Thay luc, bdi tron va lam mat

Tim vét ro ri dau dudi mdy va quanh mém cdip, kiém tra dp sudt thay luc, bom boi tron tu ddng va
bom tudi ngudi c6 hoat ddng binh thudng khong.

9. Cdt thir chi tiét thuc té

Day la budc quan trong nhét. Mang phdi va bén vé chi tiét clia ban, yéu cdu cdt thir, sau d6 do
kich thudc, dd nhdm va dd tron. Mét mdy chay khéng tai ém chua chéc dé cdt got tot.

10. H6 s6 va phu tung

Hai sach hudng dén, ban vé dién, ban sao luu tham s6 (parameter backup) va lich sirbéo tri. Thiéu
bdn sao luu tham s6 cé thé khién viéc sira chifa sau nay rdt khé. Hély kiém tra phu tung cho méu
mdy ndy con dudc cung cdp tai Viét Nam khéng.

Két luén

Né&u khoéng tukiém tra dugc, hdly nhd ki thudt vién cé kinh nghiém di cung. Chi phi ndy nhé so véi
rGi ro mua phdi mdy hdng. V& hdy so sdnh tdng chi phi ctia mdy cii, gém ca slia chifa va thsi gian
dirng may, véi mot mdy mai cé bdo hanh.



Chudn bi yéu cau bdo gia

Ban vé& chitiét (PDF, DWG hodc STEP) va cdc dung sai quan trong
Vatliéuva dang phoéi (phéithanh, rén, duc)

San lugng ndmva cd 16

Thai gian chuky muc tiéu

Mdy dang dliing va van dé dang gdp

Yéucautuddéng hda (cap phdi, robot)

Ngan sdch dukién va thsi diém can mdy

O 0O 0 0 0o 0o g d

Dia diém nha mdy vangudn dién hién cé



Lién hé CNCVIA

Gti bén vé, vat liéu va sén lugng dé nhan dé xudt mdy va bdo gid mién
phi.

Website cncvia.com

Zalo 0393790551

WhatsApp +886 916 323918

WeChat chriskuocn

Email kuoshengfeng@gmail.com

Cong cu mién phi tai cncvia.com
e Chonmdy CNC phu hgp
e Tinh chi phi nhép khdu
e Tinh diéukién cdt got
e Tinhtronglugng vatliéu
e Tinh th&i gian hodn vén
¢ Tinh ren va mii khoan taro

e Tradung saildp ghép



